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安全守则

喷码机为非接触式喷墨设备，并非适用于所有场合（例如易爆环境），

应遵循安全法则和喷码机所需要的工作环境，否则，造成的后果由使

用者承担。

须使用原厂或原厂许可的耗材（包括油墨、溶剂、清洗剂、维护品等），

须向经销商索取《材料安全数据表》（MSDS），并仔细阅读和遵循，

否则，造成的后果由使用者承担。

在操作中，对有可能触碰耗材的，应佩戴抗油墨手套和佩戴防护眼镜。

使用！

喷码机的安装，应保证其安固平稳，且有良好的接地。

喷码机须安装在通风场所，并远离热源、火源和静电，喷码机附近禁止

吸烟。

喷码机使用的油墨、溶剂和清洗剂的容器盖子应关紧盖紧，并储存在远

离喷码机的通风环境中。

喷码机应保持清洁，因为易燃的干燥油墨也极易燃烧。

在喷码机附近放置一台二氧化碳干粉灭火器。

安全预防！

本设备（喷码机）的维护须维护专业人员才能进行。

喷码机接入电源会产生致命电压，非专业人员不可触及电路系统。

喷码机使用的耗材可能是易燃液体，对使用的耗材不仅须遵循《材料安

全数据表》（MSDS）的说明，同时喷码机还须定期的检查维护，以尽

可能的消除安全隐患。

安全提示！
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1

D
E

S
IG

N
 B

Y 
FA

S
TJ

E
T 

20
15

 V
E

R
S

IO
N

 1
.1



搬运！

责任！

对机器内有油墨、溶剂的机器，禁止非竖直搬运，若不能保证喷码机始

终保持竖直状态，在搬运前应把油墨、溶剂完全排放。

使用和维护本设备时，对于违背安全指示、安全要求和违反基本安全操

作规则所造成的任何后果，本公司概不负责。
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本章简介

本章讲将按下列顺序以图文方式介绍以下模块：

控制面板介绍

喷头说明

外观总览

管路系统介绍

主屏幕介绍

菜单总览及简易解析

设备技术参数

22设备介绍 第       章
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外观总览

控制面板介绍

A400系列喷码机   用户手册

电源开关

外部连接口



喷头说明

喷头前盖
高压偏转板

加热块组件

回收弯管

喷嘴组件

喷头阀

相位检测头

喷头后盖

充电槽

管路系统介绍

溶剂
MAKE UP

墨水
MAKE UP

电磁阀

压力缓冲器

墨水缸

溶剂缸
清洗泵

清洗过滤器

头前过滤器
主过滤器

单向阀

泵前过滤器

排墨管
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4

注：图为FASTJET A400-60Si机型管路系统



2

主屏幕介绍

主屏幕是喷码机通电完成后的默认屏幕，如下图所示：

1. 主菜单
2. 快捷功能键
3. 状态、故障图标及主计数器显示区域
4. 预喷印文本信息框
5. 状态、故障文本信息

1

3

4

5

该屏幕显示信息简述（由上至下）：

横向主菜单序列( 区域1 )。

快捷功能键序列( 区域2 )。

喷码机状态和故障提示图标，以及产品计数器( 区域3 )。

喷码机即将喷印的名称和内容（ 区域4 ）＊。

＊所见即所得信息框，其内容与喷码机喷印出来的内容完全一致。

喷码机状态文字简述（ 区域5 ）。

5
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编辑器菜单需要在信息编辑界面和图案编辑界面才能使用；

信息编辑界面编辑器菜单：

菜单总览及简易解析

喷印信息菜单

1

2

3

4

5

6

7

编辑器菜单

1. 此功能用于新建喷印信息，可建立信息总量 100 条；
2. 此功能用于编辑已储存的信息；
3. 此功能用于选择调用已储存的信息，等同于主屏幕的“F2选喷印信息”功能；
4. 此功能用于修改当前喷印信息的各项参数，如字型宽度、高度等，等同于主屏幕的
   “F3改信息参数”功能；
5. 此功能用于选择删除已储存的信息；
6. 此功能用于拷贝已储存的信息，并重命名；
7. 此功能用于删除除了当前喷印信息和内置MESSAGE信息以外的所有信息；

1. 此功能用于编辑信息时选择字体点阵；
2. 此功能用于编辑信息时插入用户区；
3. 此功能用于保存当前编辑的信息，不退出编辑界面；
4. 此功能用于保存当前编辑的信息并退出至主屏幕；
5. 此功能用于清空当前信息编辑界面的所有内容；
6. 此功能用于放弃所有操作并退出至主屏幕；

7. 此功能用于限定当前所画图案的大小；
8. 此功能用于保存当前所画图案；
9. 此功能用于保存当前所画图案并退出至主屏幕；
10. 此功能用于清空当前图案编辑界面的所有内容；
11. 此功能用于放弃所有操作并退出至主屏幕；

图案编辑界面编辑器菜单：

1

2

3

4

5

7

8

9

10

11

6
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用户字段菜单

1

2

3

4

5

1. 此功能用于编辑已储存的用户区；
2. 此功能用于新建时钟、图案、计数器、条形码、二维码和外部数据等用户区；
3. 此功能用于删除已储存的用户区；
4. 此功能用于手动复位位于当前喷印信息内部的计数器至任意值；
5. 此功能用于设置班次代码时段；

1. 此功能用于输入用户密码以获取更高的操作权限；
2. 此功能用于手动退出密码系统至最低权限状态；

密码系统菜单

1

2

菜单总览及简易解析

7
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系统菜单

1. 此功能用于启动清洗开机程序，等同于主屏幕的“F1 启动喷墨”功能；
2. 此功能用于快速开启喷码机，无管路自动清洗；
3. 此功能用于启动清洗停机程序，等同于主屏幕的“F1 停止喷墨”功能；
4. 此功能用于快速停止喷墨，无管路自动清洗；
5. 此功能用于人为干预的喷嘴逆向清洗；
6. 此功能用于清洗喉管，且可以作为设备首次安装的排空气方法；
7. 此功能用于关闭因充电故障引起的自动停机；
8. 此功能用于关闭因回收口故障引起的自动停机；
9. 此功能用于关闭变动相位功能，擅动将造成机器故障；
10. 此功能用于单独控制泵与电磁阀单元的启停；
11. 此功能用于更改回收口的回收模式；
12. 此功能用于管路系统排空保养操作；
13. 此功能用于自动冲刷堵塞的喷嘴；

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

以上系统菜单内部分操作请在工程师指导下使用。

注意：！

菜单总览及简易解析
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系统设置菜单

1. 此功能用于设定喷头加热温度；
2. 此功能用于设置管路系统压力；
3. 此功能用于设置墨水粘度，手动／自动可选；
4. 此功能用于设置墨点调制值；
5. 此功能用于设置相位充电值；
6. 此功能用于设置相位补偿值；
7. 此功能用于设置充电值；
8. 此功能用于设定高压泄漏报警值；
9. 此功能用于调节液晶屏幕的对比度；
10. 此功能用于自定义系统内部时钟；
11. 此功能用于设置压力为0值时，管路系统的对应压力（一般为1个标准大气压）；
12. 此功能用于设置7KV高压包的输出范围；
13. 此功能用于设定使用墨水的型号；
14. 此功能用于设定字型宽度、喷印延迟、内部间隔和外部间隔的倍率；
15. 此功能用于通讯串口配置；

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

以上系统设置菜单内所有操作请在工程师指导下使用，擅自调整

将造成设备故障。

注意：！

菜单总览及简易解析

9
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数据记录菜单

1. 此功能用于查看喷码机自检状态；
2. 此功能用于查看诊断屏幕；
3. 此功能用于设置主屏幕上的总产品计数器；
4. 此功能用于查看当前软件信息；
5. 此功能用于设置当前语言环境，中／英文可选；
6. 此功能用于查看设备维护时间；
7. 此功能用于将喷码机内的信息传输到USB存储设备；
8. 此功能用于将喷码机内的图案传输到USB存储设备；
9. 此功能用于将USB存储设备内的普通文本信息拷贝至喷码机内；
10. 此功能用于将USB存储设备内的图案拷贝至喷码机内，支持BMP单色
      图格式，需传输的单个图案最大尺寸为34x255像素（高x宽）；

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

菜单总览及简易解析
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设备技术参数

电气规格

重量

电压

频率

能量消耗

100V－240V 交流

50Hz－60Hz

120（瓦）最大值

环境规格

净重 27KG

60Si 标准型尺寸

机箱 460L＊230W＊565H

工作温度

更换环境温度率

相对湿度

5℃ 至 45℃

每小时最多10℃

0－90%，非结霜

存放温度 5℃－45℃（原包装）

喷头直径

喷头长度

喷嘴孔径

喉管长度

 35毫米

 262毫米

 60微米

 3米

11
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本章简介

本章讲将按以下顺序介绍下列操作的详细步骤：

清洗开启喷码机（启动喷墨）

停止并清洗喷码机（停止喷墨）

设备首次使用的安装方法
手动墨水灌入操作

排净管路系统空气操作

开机前检查

墨线、断点观察及调节

停机并清洗

长时间停机并清洗

创建信息

设置字体高度操作

喷印信息排版

选择内容并修改属性

插入用户字段

信息的保存、退出、清除以及放弃操作

用户普通文本

动态时钟

计数器

图案

二维码、条形码

组合、嵌套用户字段并生成新用户字段

用户传输预定义外部数据

各项信息参数设置说明

单次及定数次喷印

连续喷印

计米喷印

往复喷印

建立新信息范例说明，包括内容如下：

用户字段的创建和编辑

修改喷印信息参数

喷印方式设置

33设备操作 第       章
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手动墨水灌入操作

设备首次使用的安装方法

设备初次安装时，管路系统内充满空气，需灌入墨水以便排净空气。

步骤如下：

1.设备通电，打开电源，打开机箱下部舱门，拉出管路系统。

2.如下图所示操作，将墨水灌入混合缸。

溶剂
MAKE UP

墨水
MAKE UP

1. 卸下此螺丝
2. 插入漏斗
3. 灌入墨水

在墨水灌入过程中，主屏幕显示

或者查看诊断屏幕，混合缸 HIGH 液位转变为 ON 时，停止灌入。

（混合缸满）时，停止灌入。

墨水成功灌入后，请将墨水、溶剂分别加入墨水缸和溶剂缸，

并将卸下的螺丝还原，即可进行下一步排空气操作。

注意墨水灌入量：！

注意：！

12
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手动墨水灌入操作结束后，确认混合缸、墨水缸、溶剂缸液位正常，即

可以开始管路系统的排空气操作。步骤如下：

1. 进入 主菜单，选择

3. 依次打开“泵”、“阀门 6”、“阀门 11”和“阀门 12”，持续

    运行三分钟此状态。

2. 打开喷头盖，将专用的废液瓶放置在喷头下，接住即将排出的墨水。

4. 运行约三分钟后，打开“阀门 7”。

5. 运行约十五秒后，关闭“阀门 7”。

6. 运行约三十秒后，打开“阀门 7”。

8. 退出“单步调试”菜单，结束排空气操作。

7. 重复一次步骤“5-6”。

，确认后进入如下界面：

对于NICEJET A400Plus系列机型，排空气方法同于FASTJET A400

系列机型，但无需“4-7”步骤。

进行第3步操作时，拿出压力缓冲器，保持箭头向上，轻轻摇晃，使
其内部空气完全排出。

注意：！

排净管路系统空气操作（针对FASTJET A400系列）

排净管路系统空气操作（针对NICEJET A400Plus系列）

13
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开启喷码机

开机步骤：

1. 接通符合技术参数的电源；

2. 打开喷头盖，检查喷头内各部件，确保各部件干净、干燥；

3. 盖上喷头盖，按下设备左侧喷码机电源，等待屏幕进入主操作界面；

4. 按下         键，默认执行清洗开启喷码机，持续一至两分钟，界面如下：

5.  观察状态指示灯和主屏幕，等待绿色LED亮起，则启动完成，界面如下：

频繁的执行清洗开机和清洗关机，将导致墨水被稀释从而影响喷印质量。

启动完成后，若出现警告或故障图标，请参考第40页 常见故障解决方案。

注意：！

！

f1

机器状态说明文字变为“正在启动”

F1功能变为空白（不可操作）

图标变化

机器状态说明文字变为“等待喷印”

F1功能变为“停止喷墨”

A400系列喷码机   用户手册
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启动喷墨
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墨线的调节方法参见 

提示：！

设备启动完成后，墨线由喷嘴射出，由回收管回收循环。

侧视图：

正视图：

墨线在回收口
下方1/4处

墨线

墨线距离此相位
检测器约1.5mm  

（40微米机型此距离为1.0mm）

喷嘴充电槽

充电槽
喷嘴

相位检测器

墨线在回收
口中心位置

15

A400系列喷码机   用户手册

墨线观察

开启喷码机

 第45页  “墨线调节”
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断点的状态可通过“系统设置”－“调制值设定”调节。

提示：！

断点在喷码机正常启动后生成，断点的状态直接影响喷印效果以及喷印持久度。

良好的断点大致取决于以下三点：

观察方法如下：

适当以及稳定的墨水压力

正确的墨水浓度

正确的墨点调制值

1. 取出标配中的放大镜，将其置于喷头红色频闪灯上约15mm；

2. 上下轻微调节焦距，便可观察到下图所示断点：

3. 断点的状态可参照下图：

不良 需避免 良好

开启喷码机
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断点观察
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停机并清洗

停机操作标准步骤：

设备使用结束后，需按照规范步骤进行停机，必要时人为干预清洗。

1. 按下

2. 在此程序执行过程中，可卸下喷头盖观察喷头是否肮脏，此时可对喷头

肮脏处进行冲洗，利用配送的清洗壶盛满专用清洗液进行冲洗即可。

3. 等待界面如下图所示时，才能执行切断喷码机供电电源操作：

键，默认执行停止喷墨并清洗，持续一至两分钟，界面如下：

！

f1

F1功能变为空白（不可操作）

图标变化

机器状态说明文字变为“正在停止”

机器状态说明文字变为“机器停止”

F1功能变为“启动喷墨”
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停止并清洗喷码机

由于喷码机专用墨水速干的特性，喷码机如需长时间停止使用并存放，建议

进行整机管路清洗。

停机并清洗（长时间停止使用）

若遇到断电造成设备非正常停机，通电后必须在第一时间重新启动喷墨，在

计划停机后让其正常清洗停机，否则机器部分管路可能会堵塞，造成喷码机

永久性损坏。

停机并清洗（喷码机使用过程中断电）
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例：创建一个名称为“TEST”的喷印信息，内容及喷印效果如下：

按照以下步骤创建信息：

2. 输入信息名称“TEST”，按确认键进入“信息编辑界面”，如下图：

“FastJet”为英文16点字体，  为用户字段，“中国制造”为中文16点字体。

1. 进入 主菜单，选择 ，确认后进入如下界面：

3. 重复按下 键，编辑状态显示为“英文16点” 时，输入“FastJet”。f1

19
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喷印信息的创建

创建信息

＊

＊ 标准型机器标配字体：英文5点、英文7点、英文9点、中／英文11点、

中／英文16点、英文24点、英文32点；编辑状态下，F1为快速切换字体功能键。
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用户区选择预览，确认键插入

4. 按下        键（插入用户字段），选择     用户区，确认键插入，如下图：

5. 当编辑状态显示为“英文16点”时，按下

依次输入拼音“中国制造”。

6. 信息输入完成后，按下                 ＋         键，即可保存并退出至主界面。

键，此时切换成中文，

f2

f1

fn

shift

＋                  组合键，能使光标以一个像素点为单位进行移动。                       

＋            组合键，能使光标以一百个像素点为单位进行左右移动。                       

shift

信息编辑排版附加操作说明：！

alt

在编辑界面内，按下                 键进入“选择字符”模式：

f3

修改特定字符属性（如只对部分字符加粗、颠倒等）操作说明：！

1. 按下          ＋            组合键，进行字符选择，反白显示。

2. 选择完成后，按下

3. 修改完成后，再按下                键，即可继续编辑信息普通文本。

键，即可更改已选择字符属性。

enter

enter

ctrl

喷印信息的创建

D
E

S
IG

N
 B

Y 
FA

S
TJ

E
T 

20
15

 V
E

R
S

IO
N

 1
.1



按以下步骤生成：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置如下图所示；

2. 按    键确认后，输入名称，将 通过左右键切换为       ，如下图：

4. 在 处填写系统时钟代码，并将 通过左右键切换到所需类型。

5. 按 键确认后，名为“日期”的动态时钟即创建完成。

enter

3. 按 键确认后，出现如下图界面；enter

enter

21

A400系列喷码机   用户手册

用户字段的创建和编辑

时钟用户区
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时钟用户区编码定义

实际喷印时间＝系统当前时间＋有效期天数，如需打印当前时间，

则有效期设置为 0 。

在打印信息内，时钟区的点阵字体大小由插入时所选点阵决定。

当

和 ，详见二维码&条形码用户区制作章节。

为DataMatrix或QR Code时，需按照其制式设置

A400系列喷码机   用户手册
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时钟用户区补充说明

用户字段的创建和编辑
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此机型支持的二维码及条码制式有：QR Code（图1）、DataMatrix（图2）、

Code39（图3）、Code128（图4）、EAN8（图5）、EAN13（图6）。

生成方式步骤如下：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置下图所示；

3. 输入名称，按确认键后界面如下图所示：

2. 按确认键后，出现如下图界面，将     通过左右键切换为        ;

图（1） 图（2） 图（3）

图（4） 图（5） 图（6）

23
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用户字段的创建和编辑

二维码&条形码用户区制作
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4. 将二维码编码内容填写至

需的二维码或条形码制式。

处，将 通过左右键切换到所

A400系列喷码机   用户手册
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用户字段的创建和编辑

DataMatrix支持的尺寸（高x宽）有10x10、12x12、14x14、16x16、18

x18、20x20、22x22、24x24、 26x26、32x32、8x18、8x32、12x26

QR Code支持的尺寸（高x宽）有21x21、25x25、29x29、33x33。

若出现“尺寸过小”或“编码错误”提示，请修改为更大高度和宽度后再保存。

条形码宽度由喷码机自动生成，高度由用户区插入信息时的当前字型点阵决定，

用户不需要干预

Code39，Code128为可变长度条形码，EAN8可编码长度为7的字符串，EA

N13可编码长度为12的字符串。

5. 当

。

为DataMatrix或QR Code时，必须通过左右键设置

和 。

若提示“编码错误”，表示用于生成条形码的数据中含有不可编码的字符，或

字符长度不满足编码字符长度要求，请修改编码内容或修改编码类型。

   

二维码&条形码用户区补充说明

和

二维码&条形码用户区
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此用户区可创建自定义计数方式的数值、二维码、条形码计数器。

生成方式步骤如下：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置如下图所示；

2. 确认后出现下图界面，输入名称，将 通过左右键切换为 ；

3. 确认后出现下图界面，此界面可设置计数器相关属性；

25
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计数器用户区
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用户字段的创建和编辑

计数器用户区设置项解析说明

初始值：计数器的初始计数值；如需从0开始计数，则此项设置为0。

当前值：可设置该计数器首次喷印时的第一个值，不影响初始计数值。

终止值：计数器终止计数的值；如设置为5，则计数至5时，结束计数。

复位值：计数器复位至初始值。

步进大小：默认为1；如设置为2，则计数效果将变为“1，3，5，7，⋯”。

步进方向：此项为左右键可选项，可选增序或减序。

重复计数：默认为1，每一个当前值的重复计数次数。

引导字符：计数器前的引导字符填写处。

增减计数于：此项为左右可选项，用于计数器间的嵌套使用。

喷印形式：可将计数器转化为特殊形式喷印，如条码二维码等。代码高度和

代码宽度设置详见“第22页 二维码&条形码用户区补充说明”章节。
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图案用户区制作

此用户区可创建最大纵向34点阵自定义图案。

生成方式步骤如下：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置如下图所示；

2. 输入名称后，将

3. 图案制作操作说明，如下表；

通过左右键切换为      ，确认后进入下图界面；

按键组合 功能

光标移动一个点

空格键

光标移动一个点，并填充点

光标移动一个点，并删除点

当前点取反，画点／删除点

＋

＋
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4. 绘图完毕之后，按        、         键将光标移到                菜单上，然后

按下         键，出现下图界面；

5. 选择                        功能并确认后，进入设定大小界面，如下图；

5. 完成图案大小设定，按下         键确认大小之后，进入                菜单

进行图案的保存并退出，即可在信息内调用并喷印此图案。
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用户字段的创建和编辑

＊

＊ 插入至信息内的方法具体详见“第18页 喷印信息的创建”章节 “步骤 4”。

图案用户区制作
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多个用户区生产代码

此功能可将喷码机中多个用户区（仅包括时钟、计数器和文本）生成

一个代码。生成方式步骤如下：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置如下图所示；

2. 确认后，输入名称，将

3. 确认后出现下图界面，当光标悬停在内容一至内容六时，按下        

键便可依次插入所需要组合的用户区。

   通过左右键切换为       ，如下图：

f2

当代码类型选择为DataMatrix或QR code时需设置代码的宽度和高

度,设置方法参见“第22页 二维码&条形码用户区补充说明”章节 。

注意：！
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用户字段的创建和编辑

外部数据用户区（通讯功能）

此功能可接收用户预定义外部数据并依次喷印，制作步骤如下：

1. 至 主菜单内，选择 ，位置如下图所示；

2. 确认后，输入名称，将

3. 确认后，进入下图界面，即可进行外部数据设置；

位数：此项为计算机向喷码机传送数据的位数。

在外部数据编辑界面右上角的      为外部数据用户区通讯的识别

代号，请将计算机软件中“用户区域”设置与之对应。

喷印形式、代码宽度、代码高度：设置方法参见 2-5-2 二维码&

条形码用户区补充说明。

   通过左右键切换为              ，如下图；

设置解析：！
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喷印信息参数

在主屏幕界面下，按下        键可调出喷印信息参数界面，如下图；

各项参数性能请阅读下表：

F3

参数 功能范围

字型宽度
设置信息宽度；
值越小则喷印字符越窄，喷印速度则越快；
如值为1，则喷印速度达到当前纵向点阵数下最快速度；

数值越大，喷印字符越高

数值越大，字符间距越大

调整字符喷印左／右方向（前后翻转）

调整字符喷印上／下方向（上下颠倒）

加粗当前喷印信息，可设置加粗0-7次

对纵向要喷印点的个数进行选择；
此值越大，喷印速度越慢，可喷印的纵向点数越多；
此值越小，喷印速度越快，可喷印的纵向点数越少；

设置产品喷印延迟时间（这个时间是指电眼检测到产品
至喷印开始这段时间），数值越大，延迟时间越长。常
用于定位信息喷印位置

1-255

1-10

0-8

3-10000

开／关

开／关

0-7

5-34可选

字型高度

字符间距

喷印延迟

左右逆向喷印

上下颠置喷印

横向加粗次数

纵向点阵数

各项信息参数设置说明
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1. 选择至          主菜单，确认后可调出下图所示子菜单；

2. 单次或定数次喷印模式，需分别检查与设置             、             、

                    和                    四项子菜单中的内容；

             子菜单设置详解，如下图；

该模式常见于啤酒、饮料、食品、日化等行业，一般为光电开关感应产

品一次，信息喷印一次或N次。

设置方法如下：

单次或定数次喷印方式设置方法

A400系列喷码机   用户手册
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喷印设置

1. 生产时需设置为打开，否则无法喷印
2. 仅当此喷印模式需接入旋转编码器时，选择外部
3. 仅当接入电眼2时，选择复位计数器、往复喷印等功能
4. 此模式此项设置无效
5. 此模式此项设置无效 

1
2

3
4

5
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             子菜单设置详解，如下图；

和                    子菜单设置详解，如下图；

1. 单次喷印时此项设置无效；N次喷印时，可选择电眼“触发”时喷印或“常亮”时喷印；
2. 单次喷印时连续方式可选“计数”或“关闭”；N次喷印时必须选择“计数”；
3. 设定感应一次的喷印次数，单次则设置为1，两次则为2，依此类推；
4. 单次喷印时，此项设置无效；喷印两条信息以上时，此项设置每条信息之间的间隔；
5. 此项仅当接入旋转编码器并且轴码源选择外部时设置有效；喷印两条信息及以上时设置
    每条信息之间的间隔；

1. 此项设置电眼1（默认使用电眼1）获取高／低电平信号时触发喷印；
2. 当电眼 2 启用时，设置电眼 2 获取高／低电平信号时触发对应电眼 2 功能，如复位计
    数器；
3. 封锁时间：在此设置时间（毫秒）内，获取一次触发电平到到再次可以获得触发电平的
    时间间隔（如避免同一个产品中的二次感应）；
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单次或定数次喷印方式设置方法

喷印设置
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喷印设置

连续喷印方式设置方法

该模式常见于建材、管材、钢材等行业，普遍特点是连续加工、信息自

动间隔喷印。

设置方法如下：

1. 选择至          主菜单，确认后可调出下图所示子菜单；

2. 连续喷印模式，需分别检查与设置               、             以及

                    三项子菜单中的内容，剩余三项子菜单设置均无效；

连续喷印模式下的              子菜单设置详解，如下图；

1. 生产时需设置为打开，否则无法喷印
2. 仅当此喷印模式需接入旋转编码器时，选择外部
3. 仅当接入电眼2时，选择复位计数器、往复喷印等功能
4. 此模式此项设置无效
5. 此模式此项设置无效 
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子菜单设置详解，如下图；

1. 根据当前生产环境及需求，可选择电眼“触发”时喷印或“常亮”时喷印；
2. 此模式下此项必须设置为打开；
3. 此模式下此项设置无效，电眼满足电平条件时无限循环喷印；
4. 此项设置每条喷印信息之间的间隔（不接入旋转编码器）；
5. 此项仅当接入旋转编码器并且轴码源选择外部时设置有效；设置每条喷印信息之间的间隔；

1. 此项设置电眼1（默认使用电眼1）获取高／低电平信号时触发喷印；
2. 当电眼2启用时，设置电眼2获取高／低电平信号时触发对应电眼2功能，如复位计数器等；
3. 封锁时间：此模式此项设置无效；
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5
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修改喷印信息参数

连续喷印方式设置方法

连续喷印模式下的                  子菜单设置详解，如下图；

连续喷印方式若不选用电眼，可使用“手动喷印”功能，手动输入对应光

电开关级别设置的电平亦可开始喷印。

提示：！
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喷印设置

计米喷印方式设置方法

该模式常见于需要标识米数的线缆、管材等行业。

设置方法如下（必须选用旋转编码器）：

1. 选择至          主菜单，确认后可调出下图所示子菜单；

2. 计米喷印方式，需分别检查与设置               和                     两

项子菜单中的内容，剩余四项子菜单设置均无效；

计米喷印方式下的              子菜单设置详解，如下图；

1. 生产时需设置为打开，否则无法喷印；
2. 计米喷印模式，此处必须选择“计米”，否则将无法使用计米功能；
3. 仅当接入电眼2时，可选复位计数器功能；
4. 每米脉冲数设置；例如直接同步产品的同步轮周长为250毫米，且选用的是2000
    脉冲的旋转编码器，则每米脉冲数为（1000÷250）x 2000 ＝ 8000，根据
    实际喷印信息的间隔，适当加减每米脉冲数，直到喷印的信息间距1000毫米。
5. 当每米脉冲数设置完成之后，此项可设置1000毫米内每条信息间隔的长度。

1
2

3
4

5

D
E

S
IG

N
 B

Y 
FA

S
TJ

E
T 

20
15

 V
E

R
S

IO
N

 1
.1



计米喷印方式下，                    子菜单设置详解，如下图；

1. 此项设置电眼1（默认使用电眼1）获取高／低电平信号时触发喷印；
2. 当电眼2启用时，设置电眼2获取高／低电平信号时触发对应电眼2功能，如复位
    计数器等；
3. 封锁时间：此模式此项设置无效；

1
2

3
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计米喷印方式设置方法
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喷印设置

往复喷印方式设置方法

该模式常见于电子、标签印刷、鸡蛋等行业，为阵列式喷码提供高效的

生产模式。

模式说明：根据喷码机原理，喷码机喷印必须要有相对运动，且不同方向的相对运动所喷印的信
息方向不一致。而往复喷印功能的加入，使得不同方向的相对运动也能喷印方向一致的信息。

设置方法如下：

1. 选择至          主菜单，确认后可调出下图所示子菜单；

2. 往复喷印方式，需分别设置              、             、                  、  

                   和                    子菜单中的内容；

往复喷印方式下的              子菜单设置详解，如下图；

1. 生产时需设置为打开，否则将无法喷印；
2. 仅当此喷印模式需接入旋转编码器时，选择外部
3. 仅当接入电眼2时，选择复位计数器、往复喷印等功能
4. 此模式此项设置无效
5. 此模式此项设置无效 
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往复喷印方式下，             子菜单设置详解，如下图；
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喷印设置

往复喷印方式设置方法

1
2

3
4

5

1. 此模式下此项设置无效；
2. 此模式下此项必须设置为“往复”；
3. 此模式下此项设置无效；
4. 此模式下此项设置无效；
5. 此模式下此项设置无效；

往复喷印方式下，                     和                    子菜单设置详解；

1. 此项设置电眼1（默认使用电眼1）获取高／低电平信号时触发喷印；
2. 当电眼2启用时，设置电眼2获取高／低电平信号时触发对应电眼2功能，如复位
    计数器；
3. 封锁时间：在此设置时间（毫秒）内，获取一次电平后封锁获取电平通道，即只
    算一次感应；

1
2

3

往复喷印方式必须配合电眼或者其他感应开关使用。

特别说明：！
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喷印设置

往复喷印方式设置方法

往复喷印方式下，                    子菜单设置详解，如下图；

1

2

3

4

5

6

1. 设置正向（默认第一次喷印）的喷印延迟，改信息参数内设置喷印延迟实效；
2. 设置反向的喷印延迟，改信息参数内设置喷印延迟实效；
3. 若设置为1则正向喷印一次，逆向喷印一次；若为2，则正向两次，逆向两次；依
    此类推。
4. 复位正反向至初始状态；
5. 打开或关闭正向喷印时的信息左右反转，改信息参数内的左右逆向喷印失效；
6. 打开或关闭反向喷印时的信息左右反转，改信息参数内的左右逆向喷印失效；

正向喷印效果：

反向喷印效果：

往复喷印效果
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往复喷印的方式有多种，与软件版本和实际应用有关，详情请咨询华炙公司

提示：！



本章简介

本章讲将按以下顺序介绍下列操作的详细步骤：

故障及警告图标

无故障图标的故障分析排除

诊断屏幕

喷嘴清洗

墨线调节

墨水排空

管路清洗

标配同步器与电眼接线图

44进阶操作 第       章
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在任意界面下，按下键盘左下角         键可进入诊断屏幕，界面如下；

诊断屏幕解读

1. 管路运转实时压力和墨水实时温度；

2. 电气舱实时温度和喷头实时温度；

3. 相位角以及相位工作状态；

4. 墨水（Ink）液位和溶剂（Solv）液位状态，OK为充足，OFF为不足；

5. 粘度检测腔液位状态；

6. 墨水粘度，Set为设置值，Now为当前墨水粘度值；

7. 混合缸液位状态，Low、OK、High分别为低、中、高液位，on为有，off为无；
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诊断屏幕
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故障及警告图标

故障图标及含义

混合缸空

管路系统墨水泄漏
检查管路系统，在服务工程师的指
导下修复泄漏节点

加入新墨水，参考“手动墨水灌入
操作”，墨水添加至图标消失即可

卸下V2电磁阀，拆卸后使用专用清
洗剂洗净即可

进行“喷嘴清洗”及冲刷喷嘴操作，
并将喷头内部洗净，干燥后再次开
机

进行“断点观察”并调节至最佳断
点位置

进行“墨线观察”并调节至最佳墨
线位置

排出所有墨水并更换新墨水，清洗
墨水系统

清洗管路系统，更换过滤器，详细
请咨询服务工程师

进行“喷嘴清洗”及冲刷喷嘴操作，
并将喷头内部洗净，干燥后再次开
机

设备长时间停放，缸内溶剂
成份汽化

墨水添加电磁阀堵塞

喷嘴堵塞

断点不良

墨线位置不正确

墨水过保质期或被污染

过滤器过滤性能衰减

非正常关机并长时间停放导
致回收管堵塞

喷头长时间未清洗导致高压
偏转组件大量积墨

喷嘴堵塞导致墨线无法进入
回收口

浸泡并清洗回收管直到回收管畅通

清洗喷头内高压偏转组件，并将其
彻底干燥，再次开机后若仍未排除
此故障，可咨询相关服务工程师。

充电故障

回收故障

高压泄漏

图标 故障原因 解决方案名称

以上故障解决方案均需在服务工程师指导下使用。

注意：！
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故障及警告图标

警告图标及含义

喷印运行

喷印停止

溶剂不足

墨水不足

喷头盖开

粘度故障

混合缸满

同步器过快

服务

管路系统内墨水正在运行，设备准备喷印，可以喷印

管路系统内墨水未运行，机器处于停止状态，无法喷印

溶剂缸内溶剂不足，请及时添加溶剂

墨水缸内墨水不足，请及时添加墨水

喷头盖被打开，设备无法喷印，盖上喷头盖后警告消失

墨水粘度故障，产生较大偏差，一旦图标出现超过20分
钟，请咨询相关服务工程师

混合缸中墨水液位高，一旦图标出现超过20分钟，请咨
询相关服务工程师

当前同步器速度过快，可通过增加字型宽度、减少喷印
纵向点阵数或降低同步器转速等方法消除该警告

喷码机需要维护保养，请咨询相关服务工程师

图标 警告说明名称
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无故障图标的故障分析排除

打开电源屏幕无显示

喷印字型质量差或字符不完整

电源没有电压

喷头离被喷物品距离过远

字型高度设置太小或太大

断点形状错误

回收管挂墨

相对运动不均匀及稳定

字型宽度设置太小或太大

重新设置字符高度

重新设置字符宽度

观察并调整断点，参考“第14页断点观察”

清洗已挂墨的回收管后观察并调整墨线，

参考“第13页墨线观察”

重新确定打印位置或选用旋转编码器

调整喷头与打印面的距离

检查供电电源及相关保险

原因 解决办法

打开电源屏幕无显示

屏幕对比度设置有误（按键有声）

原因 解决办法

原因 解决办法

重启喷码机电源之后，按下       ＋      等

待屏幕变化，待清晰后按任意键确认
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无故障提示，但是产品没有被喷印

无故障图标的故障分析排除

字宽或喷印延迟设置有误

感应器故障

喷印模式设置错误

检查感应器的可用性及完整性

检查并修改喷印各项设置

重新调整字宽或喷印延迟

原因 解决办法

生产过程中，被喷印产品有漏喷印现象

感应器（电眼）安装不当

感应器故障

喷印模式设置错误

检查感应器的可用性及完整性

检查并修改喷印各项设置

改变电眼安装位置，保证每一个产品电眼
都能感应到，并排除颜色对感应的影响

原因 解决办法

墨线位置不对或不稳定

喷嘴堵塞

过滤器堵塞

墨线位置有误

经过培训的操作人员，在服务工程师的指
导下可进行过滤器更换。

保证喷嘴通畅后，进行墨线调节，参考
“第45页 墨线调节”

对喷嘴进行清洗，参见“第44页喷嘴清洗”

原因 解决办法
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喷嘴清洗

喷嘴清洗

此功能当喷嘴堵塞时使用，并需要手动清洗，操作步骤如下：

1. 至

2. 当主屏幕界面F1功能变为“放弃清洗”时，用清洗剂手动清洗下图示位置；

使用专用清洗剂，对准此处（喷嘴）位置冲洗，
直到F1功能自动切换为“启动喷墨”

此回流管可观察清
洗时是否有空气吸
入，从而大致判断
喷嘴是否通畅

主菜单内，选择 并按下             键确认；

F1功能变为放弃清洗

“喷嘴清洗”功能可在喷码机启动、停止状态以及启动和停止过

程中强制使用。可视实际情况增加喷嘴清洗次数。

注意：！
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1

调节墨线前，请先确保喷嘴通畅，标准墨线位置参见“第13页 墨线

观察”。

注意：！
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墨线调节

墨线左右调节

墨线上下调节

12

操作解析：

略松开上图中“1”处螺丝，轻微左右撬动“2”处即可调节墨线的左

右位置；

操作解析：

略松开“1”处螺丝，可用一字螺丝刀轻微上下撬动“2”处即可调节

墨线的上下位置；

2
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墨水排空

排出原有墨水

1. 首先将下图示OUT端拧出后接在专用废液瓶内；

2. 倒置图示压力缓冲器；

3. 至              主菜单内，进入                    ，依次打开“泵”、

“阀门6”、“阀门11”、“阀门12”，墨水瞬即从OUT端泻出。

4. 待墨水排净后，关闭                     菜单，还原压力缓冲器，还原

OUT端。

5. 拉出图示排墨管，排净在混合缸底部的残余墨水，排净后复原；

OUT端（连接喷头前过滤器前端）

压力缓冲器

排墨管

此操作作为排出原有墨水以外，还可作为清洗管路时排除废液的操

作方法。

提示：！
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2. 至              主菜单内，进入                    ，依次打开“泵”、

“阀门6”、“阀门11”、“阀门12”，此状态运行十分钟；

3. 关闭“阀门12”，打开“阀门8”，持续冲洗喷头回收弯管（参见

“停机并清洗；步骤2”）处30秒；保持此状态持续运行三分钟；

4. 退出单步调试菜单，操作1-3次喷嘴清洗（参见“喷嘴清洗”）；

5. 排空混合缸以及管路内所有的废液，方法同“墨水排空”，到此即

完成一次管路清洗；

A400系列喷码机   用户手册
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管路清洗

操作步骤

此操作一般用于设备保养和更换墨水。

1. 将混合缸内墨水排空后（操作方法参见上一节“墨水排空”），灌入

专用清洗液（灌入方法参见“手动墨水灌入操作”）。

管路清洗次数根据实际需求而定，更换同种墨水清洗一次即可；

更换不同种类墨水或是计划长时间停机，则须酌情增加清洗次数；

注意：！
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标配同步器与电眼接线图
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电眼接线图

同步器接线图

棕色线接第1脚（供电）
黑色线接第2脚（信号线）
蓝色线接第3脚（接地）
剩余线剪断做好绝缘即可

调节感应距离
的远近

工作指示灯

棕色线接第1脚（供电）
黑色线接第2脚（信号线）
蓝色线接第4脚（接地）
剩余线剪断做好绝缘即可




